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検査工程チェックリスト
「検査基準書はあるのに判定がばらつく」を防ぐ確認項目

金属加工後工程ナビ（株式会社輪郭）｜最新版・解説つきWeb版：kouteinavi.com/articles/inspection-process-checklist/ 1

チェックの結果は厳密な診断ではなく、次に確認・修正・相談すべきことを整理するための目安です。各項目の詳しい判断基準
（なぜ重要か・OKとNGの目安・確認方法）はWeb版に掲載しています。

設計の観点（2項目）

図面・仕様書の指示と検査基準が1対1で対応し、図面更新時に検査基準も同期される運用になってい
る
目安：図面の寸法・注記と検査成績書の項目が対応づけられ、図面改訂時に検査基準書の版数も連動して上がる。

重要部位・重要特性が図面・仕様書で指定され、検査の重点配分（どこを厳しく見るか）の根拠にな
っている
目安：機能・安全に関わる部位が図面上で識別でき、検査頻度・方法がその重要度に応じて変えられている。

加工の観点（3項目）

検査記録が集計・傾向分析され、加工条件・治具・工程設計の見直しにフィードバックされている
目安：不良モード別の集計が定期的に工程側へ共有され、加工条件や治具の見直しにつながった実績がある。

不適合発生時の是正・予防処置のフロー（原因分析・是正報告・横展開）が決まっている
目安：不適合ごとに原因分析と是正報告の様式が決まっており、類似工程・類似部品への横展開まで記録される。

不適合品の隔離・手直し・廃棄のフローが、物理的にも記録的にも決まっている
目安：赤箱・隔離棚など不適合品の置き場が決まっており、手直し後の再検査と記録のルールまで運用されている。

検査の観点（9項目）

検査基準（対象項目・判定値・許容範囲・除外条件）が一箇所、または整合性のある複数文書に明示
され、どれが正かが決まっている
目安：基準の正本がどの文書かが決まっており、他文書と食い違ったときの優先順位を検査者が即答できる。

「キズ・打痕なし」「外観良好」などの曖昧表現に、許容サイズ・位置・本数・観察距離が紐づいて
いる
目安：外観項目に限度見本または写真基準があり、許容できるキズの大きさ・位置・数が数値で読める。

検査頻度（全数／抜取り／初品）の考え方が対象部位ごとに明記され、サンプリング設計の根拠を関
係者に説明できる
目安：部位ごとに全数・抜取り・初品の別が決まっており、抜取りはAQLなど規格にもとづく設計根拠を説明できる。

検査方法（機器・治具）と観察条件（照明・観察距離・角度・観察時間）が、別の検査者が再現でき
る粒度で文書化されている
目安：検査手順書に使用機器・治具・照度・観察距離が書かれており、初めての検査者でも同じ条件を再現できる。

測定機器の校正期限・トレーサビリティが管理され、期限切れの機器で検査していない
目安：機器ごとに校正期限が台帳・ラベルで見える化され、期限切れ機器は使用停止になる運用が回っている。
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検査者の訓練記録・力量評価の仕組みがあり、未訓練者が単独で検査していない
目安：訓練カリキュラムと認定基準があり、良品・不良品を混ぜたサンプルで判定一致率を定期的に確認している。

連続検査時間の制限・休憩・ローテーションが設計され、疲労による見落としを防ぐ仕組みがある
目安：連続検査は30分程度で区切り、休憩・作業交代をローテーション表で計画的に回している。

判定に迷ったときの確認ルート（誰に聞くか・どこで保留にするか）が決まっている
目安：迷ったら保留品置き場に隔離して品質管理担当へ回す、というルールが現場に掲示され実際に使われている。

検査記録の項目（日時・検査者・ロット・測定値・判定・条件）と保管期間が決まっている
目安：記録様式に必須項目が定義され、保管期間が取引先要求・規格要求と整合した年数で決まっている。

外注の観点（2項目）

外注先との受入検査の範囲・基準・サンプリングの合意が明文化されている
目安：外注先の出荷検査と自社の受入検査の項目・基準・抜取り数が文書で合意され、双方が同じ限度見本を参照している。

取引先要求（検査成績書・データ提出形式・立会要件）に対応できる体制になっている
目安：取引先ごとの成績書様式・提出データ・立会条件が一覧管理され、要求変更時の反映ルートが決まっている。

チェックがつかない項目が3〜4個以上ある場合は関係者レビューを、半数近くある場合は基準・文書そのものの見直しをおすすめします
（目安であり、組織・製品により異なります）。発行：2026-06-10


